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Die wasserdichte Naht:
Wunschtraum oder Wirklichkeit ¢

Stefan Lange, Geschiftsfithrender Gesellschafter der WDN GmbH, erklart
im Interview, warum die Wasserdichtigkeit in der technischen Konfektion ein immer
grofieres Thema geworden ist und wie realistisch die Erzeugung ist.

Warum hat die Bedeutung der wasserdichten Naht zu-
genommen?

War die wasserdichte Naht frither vorwiegend ein
Thema im Zeltbau, bei aufblasbaren Formen und in der
Funktionsbekleidung, so ist es heute auch ein wichtiger
Punkt bei der Herstellung von Sonnenschutzanlagen im
Outdoorbereich. Ob eine klassische Markise oder ein
modernes Sonnensegel: der Kunde erwartet heute zu-
nehmend einen Allwetterschutz und mochte auch noch
bei leichtem Nieselregen seine Terrasse oder den iiber-
dachten Gartenbereich nutzen kénnen. Dadurch hat das
ganze Thema noch einmal an Bedeutung gewonnen.

Gibt es eine 100%-ige wasserdichte Naht?

Wenn eine 100-prozentige wasserdichte Naht gefor-
dert wird, muss diese entweder durch textiles Schweiflen
oder thermisches Kleben erzeugt werden. Entsprechende
Maschinen gibt es von verschiedenen Herstellern wie
zum Beispiel Miller Weldmaster aus den USA. Eine ge-
nihte Naht miisste entsprechend nachtriglich durch ein
Nahtdichtband versiegelt werden.

Also gibt es keine wasserdichte ,nur geniihte* Naht?

Nicht, wenn sie hundertprozentig dicht sein muss!
Allerdings kann man viele Dinge richtig machen, um
den Wasserdurchbruch auf ein Minimum zu reduzieren.
Die hierfiir wesentlichen Einflussfaktoren sind die Nadel,
der Faden und die Nahtgeometrie.

Welcher dieser Faktoren hat denn die grofite Auswirkung
und was kann der Konfektiondr konkret tun, um das best-
magliche Ergebnis zu erhalten?

In Versuchen hat sich gezeigt, dass die grofite Wasser-

menge durch die Kapillarwirkung des Nihgarns verur-
sacht wird. Ahnlich wie bei einem Docht nimmt dabei
der Faden auf der Oberseite die Fliissigkeit auf und gibt
sie in dem Fadenknoten an den Unterfaden weiter.
Irgendwann ist die Aufnahmekapazitit des Unterfadens
erreicht und das Wasser tropft an dem Nihfaden ab. Fi-
den aus besonders saugfihigem Material, wie zum Bei-
spiel mit Baumwolle ummantelte Polyesterkerne, ver-
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stirken diesen Effekt. Eine gute Alternative sind
Nihgarne mit einer wasserabweisenden Ausriis-
tung, so genannte ,WR“ — Garne. Mit diesen
wird die Kapillarwirkung komplett verhindert.
Als Beispiel kann hier das Serafil WR von Am-
man genannt werden.

Das klingt logisch. Und die Nadel?

Die Wahl der Nadel bestimmt die Gréle und
die Ausgestaltung des Nadelloches, durch das ja
logischerweise auch Wasser eindringen kann.
Hier gilt die Faustformel: ,,so diinn wie moglich,
so dick wie notig® Je diinner die Nadel ist, desto
kleiner ist auch das Nadelloch. Allerdings be-
stimmt auch die Nadelspitze ganz mafigeblich die
Ausgestaltung des Nadeleinstiches. Wird zum
Beispiel ein beschichtetes Material mit einer klas-

sischen Rundspitzennadel Typ “R“ verniht, so er-

folgt ein Ausstanzeffekt, bei dem das Material auf
der Unterseite aufplatzt. Dies vergrolert das Loch
vollig unnotig. Besser wire fiir diese Materialien
eine Nadel mit einer kleinen Dreikantspitze wie
zum Beispiel die ,SD1° - Nadel von Schmetz.

Ist damit denn schon alles getan?

Noch nicht ganz! Die richtige Nadel und der
beste Faden niitzt nichts, wenn ich die Verbin-
dungsnaht beziiglich der Nahtkonstruktion
falsch gewihlt habe. Die in der Praxis hiufig zu
findende ,,unechte® Kappnaht, bei der die obere
Lage umgebugt auf die glatte untere Lage aufge-
niht wird, birgt immer auch die Gefahr des seit-
lichen Wasserdurchbruches. Hier wiirde ich
stattdessen eine echte Doppelkappnaht empfeh-
len. Die ineinander geschlagenen Tuchenden bil-
den eine wirksame Wassersperre. Entsprechende
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Materialfithrungen, sogenannte ,,Doppelkap-
per® erleichtern dabei die Arbeit enorm.

Haben sie noch einen weiteren Tipp?

Wer wirklich alles unternehmen mochte um
eine maximale Wirkung zu erzielen, der kann
zusitzlich noch spezielles Nahtdichtband mit
einnihen. Dabei wird durch die Aufwirtsbewe-
gung der Nadel Dichtmaterial in das Nadelloch
hineingezogen, was zu einer zusitzlichen Ab-
dichtung des Einstichloches fiihrt.
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HINTERGRUND

Die wasserdichte Naht -
Alle Fakten auf einen Blick:

Nadel: so diinn wie mdglich, so dick wie
notig! Kleine Dreikantschneidspitze z. B.
Schmetz SD1

Garn: wasserabweisende Ausriistung z.
B. Amann Serafil WR
Nahtkonstruktion: Doppelkappnaht, ggf.
mit entsprechender Materialfiihrung
Hilfsmittel: spezielles Nahtdichtband,
das mit eingenaht wird

Uber WDN:

Die WDN GmbH ist ein Grohandler und
Dienstleister fir die textilverarbeiten-
den Industrie mit Sitz in Hamburg. Ne-
ben dem GroBhandel mit Gber 80.000
Artikeln aus dem Bereich Zubehor und
Ersatzteile vertreibt die WDN GmbH
auch alle gangigen Fabrikate im Bereich
der Nah-, Schwei3-, Zuschneide- und
Biigeltechnik. Die Werksvertretung
namhafter internationaler Spezialma-
schinenhersteller, regelmaBige Profi -
Workshops und ein Ausstellungsraum
mit Uber 100 verschiedenen Maschinen
komplettieren das Angebot.



